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Die folgenden Angaben sind den vom Anmetder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Flussigkeitsfilter mit einem im Stutzrohr des Filtereinsatzes angeordneten Ventil 

@ Flussigkeitsfilter mit einem im Stutzrohr des Filterein- 
satzes angebrachten Ventil. Dieses wird durch eine Schei- 
be 60 fixiert, die im Verhaltnis zu einer Einbauoffnung 61 
Ubermaft aufweist. Dadurch kommt eine zuverlassige Ab- 
dichtung an den Randern der Scheibe zustande. Durch 
Verwendung der Scheibe 60 wird die Montage des Ventils 
vereinfacht. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[00011 Die Erfindung betrifft einen Fliissigkeitsfiiter, ins- 
besondere ftir Ol oder KraftstofF einer Brennkraftmaschine. 
der in bekannrer Weise aufgebaut isr und im Stutzrohr des 
Filtereinsatzes ein Ventil beinhaltet, nach der Gattung des 
Patentanspruchs 1. AuBerdem betrirTt die Erfindung einen 
Montagekorper, der zur Befestigung des Ventils im Sttitz- 
rohr geeignet ist, nach der Gattung des Patentanspruchs 10. 
Zuletzt betrirTt die Erfindung ein Montageverfahren fur den 
beschriebenen Fliissigkeitsfiiter nach Anspruch 8. 
[0002] Flussigkeitsfilter der Eingangs beschriebenen An 
sind bekannt. So ist zum Beispiel in der WO 00/09238 ge- 
maB Fig. 1 ein Flussigkeitsfilter gezeigt, dessen Filtereinsatz 
mit einem Stutzrohr versehen ist. In das Stutzrohr ist eine 
Ventileinheit, bestehend aus einer Ventilfeder, die sich im 
Stutzrohr abstutzt und einem von der Feder gehalten Ventil- 
teller angeordnet. Diese Bauteile sind mit Hilfe eines Mon- 
tagekorpers aus Kunststoff im Stutzrohr gehalten. Auf diese 
Weise soli ein einfach und kostengiinstig zu montierendes 
Ventil geschaffen werden. 

10003] Das Stutzrohr ist bevorzugt ebenfalls aus Kunst- 
stoff gefertigt. Bei einer Befestigung des Montagekorpers 
konnen daher nur begrenzt Haltekrafte ubertragen werden. 
Zusatzlich muB eine Schnappvcrbindung vorgesehen wer- 
den, die ein Losen des Montagekorpers verhindert. Zu einer 
vollstandigen Abdichtung zwischen Roh- und Reinseite des 
Filters muB auBerdem eine Dichtung zwischen Montagekor- 
per und Stutzrohr vorgesehen werden. Hierbei fallt ein zu- 
satzliches Bauteil an, welches den MontageprozeB verkom- 
pliziert und die Wirtschaftlichkeit der vorgeschiagenen L6- 
sung vcrringert. 

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Fliissig- 
keitsfiiter mit einem besondcrs kostengiinstig hcrzustellcn- 
den und zu montierenden Ventil im Stutzrohr zu scfiaffen. 
Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentanspru- 
ches 1 gelost. 

Vorteile der Erfindung 

[0005] ErfindungsgemaB ist der Montagekorper zur Fixie- 
rung des Ventils im Stutzrohr aus einer Platte gefertigt, wel- 
che insbesondere aus Federstahl ist. Diese Platte weist. eine 
groBere Harte auf, als das Stutzrohr und besitzt auBerdem ei- 
nen groBeren Durchmesser als eine Einbauoffnung, die im 
Stutzrohr fur die Halterung der Platte vorgesehen ist. Nach 
Einbau der Platte im Stutzrohr ergibt sich daher unter Uber- 
windung des Unterschiedes beider Durchmesser eine An- 
preBkraft die einerseits zu einer sicheren Fixierung der 
Platte im Stutzrohr fuhrt und andererseits eine zuverlassige 
Dichtung zwischen Roh- und Reinseite des Filters gewahr- 
leistet. Damit konnen in ein einziges Bauteil mehrere Funk- 
Lionen integriert werden, was gernaS der .Aufgabe der Erfin- 
dung zu einer Verbesserung der Wirtschafthchkeit des Fliis- 
sigkeitsfilters fuhrt. 

[0006] Eine alternative Ausgestaltung des Ventils sieht 
vor, dass dieses eine Baueinheit, bestehend zumindest aus 
dem Montagekorper und den Ventilbauteilen bildet. Diese 
Baueinheit lasst sich als Ganzes in die Einbauoffnung des 
Einbauortes hineinschieben. wodurch diese Funktionsein- 
heit bei unterschiedlichen Anwendungsfallen zum Einsatz 
kommen kann. Wichtig ist lediglich, dass die Materialeigen- 
schaften des Einbauortes fiir eine zuverlassige Fixierung der 
Ventileinheit durch den Montagekorper gewahrleistet ist. 
Dies wird dadurch erreicht, dass wie beschrieben der Ein- 
bauort eine geringcre Harte aufweisen muss, als derMonta- 



)2 101 A 1 

2 

gekorper. Bei Einbauorten, die zum Beispiel durch Kunst- 
stoffgehause gebildet werden, ist diese Bedingung gegeben. 
[0007] Das Ventil ist insbesondere als Umgehungsventil 
ausgefuhrt. Im Falle eines unzulassig hohen Ansteigens des 

5 Druckunterschiedes am Filterelement, also zwischen Roh- 
und Reinseite, offnet das Umgehungsventil, um den Flussig- 
keitskreislauf, in den der Filter eingebaut ist, nicht zu unter- 
brechen. Solche Umgehungsventile sind beispielsweise im 
Olkreislauf einer Brennkraftmaschine notwendig, da diese 

to unabhangig von der Funktion des Filters immer mit 
Schmierol versorgt werden muB. 

[0008] GemaB einer besonders vorteilhaften Ausgestal- 
tung der Erfindung ist in die Platte gleichzeitig der Ventilsitz 
integriert, der mit dem Ventilteller kommunizien. Dadurch 

15 lafit sich eine weitere Funktionsintegration erreichen, wo- 
durch die Anzahl der Bauteile so wie deren Komplexitat ver- 
ringert werden konnen. Besonders vorteilhaft ist es dabei, 
die Platte zumindest teilweise mit einem Elastomer zu be- 
schichten. Das Elastomer kann sowohi die Dichtung zwi- 

20 schen der Platte und der Einbauoffnung, also zwischen Roh- 
und Reinseite, als auch die Dichtung zwischen Ventilteller 
und Ventilsitz verbessern. Die Beschichtung kann insbeson- 
dere einscitig oder beidscitig erfolgcn. 
(0009] Das weitere Element des Ventils, namlich der Ven- 

25 tilteller, stutzt sich unter Zwischenschaltung einer Druckfe- 
der in vorteilhafter Weise unimttelbar an einer Anlageflache 
des Stutzrohrcs ab. Altcmativ zu der unmittelbaren Abstiit- 
zung besteht auch die Moglichkeit, einen Ventiltellertrager 
vorzusehen, welcher in das Stutzrohr einrastet und dort fiir 

30 die Aufnahme der Druckfeder sorgt. 

[0010] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, am Stutzrohr einen Anschlag fiir den Montage- 
korper anzuordnen. Der Anschlag kann aus Stegen oder aus 
einem Flansch bestehen und crlcichtert die manuellc oder 

35 automatisierte Montage des Montagekorpers. 

[0011] Zur Verbesserung der Fixierung der Platte am Ein- 
bauort kann in der Einbauoffnung zusatzlich ein Absatz vor- 
gesehen werden. Dieser korrespondiert mit der Platte in der 
Art, dass eine axiale Fixierung der Platte zumindest in einer 

40 Richtung erfolgt. Diese Richtung ist vorteilhafter Weise die 
Ausbaurichtung der Platte, welche dadurch unmoglich ge- 
macht wird. Dabei ist der Absatz so gestaltet, dass dieser ei- 
nen verengten Durchmesser im Vergleich zum AuBendurch- 
messer der Platte im eingebauten Zustand aufweist. Hier- 

45 durch entsteht. die technische Wirkung des Absatzes. 

[0012] GemaB einer besonderen Ausgestaltung der Erfin- 
dung kann die Platte als Tiefziehteil aus Blech gefertigt wer- 
den. Ein solches Bauteil laBt sich aus gestanzten Rohlingen 
besonders einfach fertigen. Dabei kann eine Beschichtung 

50 mit einem Elastomer vor dem Stanzen oder vor dem Tiefzie- 
hen erfolgen, wobei der BeschichtungsprozeB bei ebenen 
Bauteilen vereinfacht wird. Hierdurch lassen sich weitere 
Fertigungskosten einsparen. 

[0013] Ein Verfahren zur Montage der Platte in dem Flus- 
55 sigkeits filter beinhaltet ein Einftihren der Platte in die vorge- 
sehene Einbauoffnung im Stutzrohr. Dadurch werden die 
Funktionsbauteile des Ventils die zum Beispiel aus der Ven- 
tilfeder und dem Ventilteller bestehen, fixiert. Die Fixierung 
der Platte in der Einbauoffnung kommt durch eine Deforma- 
60 lion beider Bauteile zustande. Hierbei konnen plastische 
und elastische Deformationsanteile genutzt werden. Die De- 
fonnationsanteile sind auf den bereits beschriebenen Durch- 
messerunterschied zwischen Platte und Einbauoffnung zu- 
ruckzufiihren. Da die Platte das hartere Bauteil ist, gibt sie in 
65 der Einbauoffnung weniger oder gar nicht nach, wodurch sie 
sich im weicheren Material des Stutzrohres verkralit. 
10014] Dieser VerkrallungsprozeB ist durch den bereits be- 
schriebenen Absatz in der Einbauoffnung zu verstarken, wo- 



4/3/2006, EAST Version: 2.0.3.0 



DE 100 52 101 A 1 

3 4 



durch eine besonders zuverlassig Verbindung entsteht. 
[0015] Der bereits beschriebene Durchmesserunlerschied 
zwischen Platte und Einbauoffnung bezieht sich auf die 
Platte im eingebauten Zustand. GemaB einer Weiterbildung 
des Verfahrens zur Montage der Platte ist es nam lie h vorge- 
sehen, dass die Platte bei Einbau in die Einbauoffnung durch 
ein geeignetes Werkzeug zusatzlich plastisch verformt wird, 
so dass sich der Durch me sser dieser Platte erweitert. Da- 
durch kann die Festigkeit der Verbindung zwischen Platte 
und Stiitzrohr verstarkt oder sogar erst hergestellt werden. 
Im letzteren Fail kann die Platte mil einem Durchmesser 
versehen werden, welcher kleiner oder gleich dem der Ein- 
bauoffnung isl. Sie laBt sich dadurch besonders einfach in 
die Einbauoffnung einruhren, wobei eine feste Verbindung 
erst durch Aufweiten des Durchmessers der Platte erzeugt 
wird. 

[0016J Ein Montagekorper, der zur Montage in einem 
Flussigkeitsfilter der beschriebenen Art vorgesehen ist, ist 
ebenfalis unter Schutz gestellt. Der Montagekorper kann 
insbesondere aus einem ausgestanzten Blechrohling gefer- 
tigt werden. Hierbei ist es besonders vorteilhaft, wenn der 
dadurch entstehende Stanzgral bei dem verformten, fertigen 
Montagekorper radial derart nach auBcn weist, dass bei ei- 
ner Montage im Einbauort die Verkrallung durch den Gral 
unterstiitzt wird. Hicrdurch ergibt sich eine besonders zuver- 
lassige Fixierung des Montagekorper s. Urn dies zu gewahr- 
leistcn kann der Grat insbesondere vom Rand des Montage- 
korpers radial nach auBen weisen, so dass dieser sich in das 
weichere Material des Einbauortes grabt. 
[0017] Diese und weitere Merkmale von bevorzugten 
Weiterbildungen der Erfindung gehen auBer aus den An- 
spruchen auch aus der Beschreibung und der Zcichnung her- 
vor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils fur sich ailein 
oder zu mehrercn in Form von Unterkombinationen bei der 
Ausfuhrungsform der Erfindung und auf anderen Gebieten 
verwirklicht sein und vorteilhaftc sowie fur sich schutzfa- 
hige AusfUhrungen darstellen konnen, fur die hier Schutz 
beansprucht wird, 

Zeichnung 

[0018] Weitere Einzelheiten der Erfindung werden in der 
Zeichnung anhand von schematischen Ausfuhrungsbeispie- 
ien beschrieben. Hierbei zeigen 

[0019] Fig. 1 einen Flussigkeitsfilter mit einem erfin- 
dungsgemaBen Umgehungsventil im Miuelschnitt, 
[0020] Fig. 2 eine alternative Ausgestaltung der Verbin- 
dung zwischen Montagekorper und Stutzrohr, wobei ein 
Ausschnitt entsprechend dem Detail x aus Fig. 1 dargestellt 
ist und 

[0021] Fig. 3 eine Ventileinheit mil inlegriertem Montage- 
korper im Miuelschnitt.. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

[0022] Der Flussigkeitsfilter gemaB Fig. 1 besteht aus ei- 
nem Gehause 10, welches mit einem Deckel 11 verschlossen 
isl. Der Deckel ist uber eine Schraubverbindung 12 an dem 
Gehause befestigt. Zur Abdichtung zwischen Deckel 11 und 
Gehause 10 ist ein Dichtungssystem 13 vorgesehen. In dem 
Gehause 10 befindet sich ein Filtereinsatz 14. Dieser besteht 
aus einem zickzackfdrmig gefalteten Filterpapier, das zu ei- 
nem Kreisring geformt ist und an den Stirnseiten Endschei- 
ben 15, 16 aufweist. Die Endscheiben liegen abdichtend an 
dem Stiitzrohr 17 bzw. dem Dichtfiansch 18 an. Das Stutz- 
rohr 17 weist Stutzstege 19, 20 fur den Filtereinsatz 14 auf. 
AuBerdem sind Durchbruche 21 uber den Umfang des 
Stiitzrohrcs verteilt angcordnct, die ein AbflieBcn der gcfil- 



terten Fliissigkeit ermoglichen. Die ungefilterte Fliissigkeit 
tritt durch den Fliissigkeitszulauf 22, durchstromt gemaB 
Pfeil 23, 24 den Filtereinsatz 14 und verlaBt - wie erwahnt - 
durch die Durchbruche 21 des Stutzrohres 17 und den Fltis- 

5 sigkeitsrucklaufkanal 25 das Flussigkeitsfilter. 

[0023] Das Stutzrohr 17 weist im oberen Bereich Rastzun- 
gen 26, 27 auf. Diese wirken mit Rastzungen 28, 29 des 
Deckels zusammen und schaften eine nahezu unlosbare Ver- 
bindung zwischen Deckel und Stutzrohr 17. Selbstverstand- 

10 lich kann unter Aufbringung entsprechender Zugkrafte das 
Stutzrohr 17 vom Deckel 11 gelost werden. Bei dem norma- 
len Austausch des Filtereinsatzes 14, bei welchem der Fil- 
tereinsatz 14 von dem Stutzrohr abgezogen wird, verbleibt 
das Stutzrohr zuverlassig am Deckel 11. Am Deckel 11 sind 

15 Anschlagstege 30, 31 fur den Filtereinsatz vorgesehen, die 
damit die axiale Lage des Filtereinsatzes definieren. 
[0024] Im Stutzrohr 17 ist ein Umgehungsventil 32 ange- 
ordnet. Dieses Venlil hat die Aufgabe, bei zu stark ver- 
schmutztem Filtereinsatz einen Flussigkeitskreislauf auf- 

20 rechtzuerh alien. Das Umgehungsventil 32 besteht aus einem 
Montagekorper 33, einem Ventilteller 34, einer Druckfeder 
35 sowie einem Ventillellertrager 36, der als Teil des Stiitz- 
rohrcs ausgefuhrt ist. Der Vcntiltcllcrtrager 36 ist Teil des 
Stutzrohres 17. Der Montagekorper 33 weist eine AuBen- 

25 kante 64 auf und ist uber einen PreBsitz in das Stutzrohr 17 
eingeschoben. 

[0025] Die gezeigte Befcstigung des Montagekorpers 
stellt eine zuverlassige Abdichtung dar. Die Befestigung 
muB lediglich gewahrleisten, daB die Partikcl, welche von 

30 dem Filtereinsatz 14 zuruckgehalten werden, auch in diesem 
Bereich zuruckgehalten werden, d. h. die Undichtheit dieser 
Befestigung muB der Filterfeinheit des Filtereinsatzes 14 
entsprechen. Die Dichtung wird durch den PreBsitz der Au- 
Bcn kante 64 in einer Einbauoffnung 61 erzeugt, wobei der 

35 PreBsitz eine elastische Deformation sowohl der den Monta- 
gekorper 33 bildenden Platte 60 als auch der Einbauoffnung 
61 im Stutzrohr 17, 

[0026] Weitcrhin ist in den Montagekorper 33 ein Ventil- 
sitz 62 integriert, an dem sich der Ventilteller 34 abstutzt. 

40 Durch diese beiden Bauteile ist somit die Funktion des Urn- 
gehungsventils gegeben. Der Ventilteller wird mit Hilfe der 
Druckfeder 35 gegen den Ventilsitz 62 gepreBt. 
[0027] In Fig. 2 ist eine Alternative Ausgestaltung des 
Montagekorpers 33 in der Einbauoffnung 61 dargestellt. 

45 Ansonsten entspricht der in Fig. 2 dargestellte Ausschnitt 
des Flussigkeitsfilter der Variante gemaB Fig, 1, wobei 
gleichartige Bauteile mit denselben Bezugszeichen verse- 
hen sind. 

[0028] Die Platte 60 des Montagekorpers 33 ist vollstan- 

50 dig mit einem Elastomer 65 beschichtet, welches nach dem 
Tiefziehen der Platte aufgebracht wurde. Alternativ ist auch 
eine einseitige Beschichtung denkbar. Dieses Elastomer 
fuhrt zu einer verbesserten Dichtungswirkung des Ventilsit- 
zes 62 sowie in der Einbauoffnung 61. Bei der dargestellten 

55 Ausgestaltung der Platte 60 fallt auf, dass der Ventilsitz 62 
und die Abdichtung in der Einbauoffnung 61 sich auf dersel- 
ben Seite der Piatte befinden. Daher ist eine alternative Her- 
stellung des Montagekorpers auch denkbar in der Art, dass 
das plattenformige Halbzeug aus Stahl einseitig mit einem 

60 Elastomer beschichtet wird. Bei der anschlieBenden Verfor- 
mung der gestanzten Hohlinge gibt das Elastomer aufgrund 
seiner Materialeigenschaften nach, so dass ein einseitig be- 
schichteter Montagekorper zustande kommt . 
[0029] Die Einbauoffnung 61 ist mit einem Absatz 63 ver- 

65 sehen, mit dessen Hilfe ein Herausrutschen des Montage- 
korpers, verhindert wird. 

[0030] Um die Montage des Montagekorpers 33 zu er- 
lcichtcrn, kann dieser zunachst in der gestrichelt dargestcll- 
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ten Kontur 66 hergestellt werden. Dieser ist zur Montage 
problemlos an dem Absatz 63 vorbei in die Einbauposition 
zu bringen. AnschlieGend wird durch ein entsprechendes 
Werkzeug der AuBendurchmesser des Montage korpers auf- 
geweitet, so dass die AuBenkante 64 hinter dem Absatz 63 5 
zum Anliegen kommt. Auf diese Weise wird zura einen die 
Fixierung des Montagekorpers im Stutzrohr 17 gewahrlei- 
stet, zum anderen entsteht durch das Elastomer 65 an der 
AuBenkante 64 eine zuverlassige Abdichtung zwischen 
Roh- und Reinseite des nicht dargestellten Filterelementes. 10 
[0031] An dem Stutzrohr 17 sind Anschlage 38 vorgese- 
hen. Diese begrenzen bzw. fixieren die axiale Lage des 
Montagekorpers 33 und erleichtern den Einbau desselben in 
das Stiitzrohr 17. Der Montagekorper 33 kann mit Schnapp- 
elementen 42, 48 versehen sein zur Verrastung an dem 15 
Stutzrohr 17. 

[0032] GemaB Fig, 3 ist eine Version dargestellt, bei der 
der Montagekorper 33 zum Sammeln mit den restlichen 
Ventilbauteilen einer Ventileinheit 67 ergibt. In den Monta- 
gekorper ist eine Ventiiaufnahme 70 integriert., welche den 20 
Ventilteller 34 aufnimmt, der mit einer Fuhrungsplatte 69 
versehen ist. An der Fuhrungsplatte greift die Druckfeder35 
an, die fur den Dichtdruck des Vcntils sorgt. 
[0033] Mil Hilfe von Stanzgraten 68 lasst sich die Venul- 
einheit 67 nach dem selben Prinzip in ein Gehause einset- 25 
zen, wie dies in Fig. 1 dargestellt ist. Das Stutzrohr kann in 
diesem Zusammenhang als Gehausebauteil aufgefasst wer- 
den. Genauso gut ist jedoch auch eine direkte Anbindung an 
das Gehause denkbar. Eine zusatzliche Abdichtung durch 
eine Elastomerbeschichtung ist bei diesem Ausfiihrungsbei- 30 
spiel nicht vorgesehen. Der Stanzgrat 68 grabt sich so tief im 
Einbauort ein, dass dieser zu einer zuvcrlassigen Dichtung 
ausreicht. 

[0034] Der Ventilteller kann aus einem Elastomer gefer- 
tigt sein, so dass auch die Abdichtung des Ventils nicht 35 
durch eine zusatzliche Elastomerbeschichtung des Monta- 
gekorpers 33 gegeben werden muss. 

Patent anspruche 

40 

1. Flussigkeitsfilter, insbesondere fiir Ol oder Kraft- 
stoff einer Brennkraftmaschine, bestehend aus einem 
Gehause (10) mit. mindestens einem Flussigkeitszulauf 
(22), einem Rucklaufkanal (25) und einem Filterein- 
satz (14), wobei in einem Einbauort des Gehauses einer 45 
Ventileinheit (67), bestehend zumindest aus einem 
Montagekorper (33) zur Montage der Ventileinheit im 
Gehause, einem Ventilsitz (62) und einem Ventilteller 
(34), angebracht ist, dadureh gekennzeichnet, dass 
der Montagekorper aus einer Platte (60), insbesondere 50 
aus Stahl, besteht, welche eine groBere Harte aufweist, 
als der Werkstoff des Einbauort.es im Gehause, und ei- 
nen groBeren Durchmesser besitzt, als eine durch den 
Einbauort definierte Einbauoffnung (61). 

2. Flussigkeitsfilter, insbesondere fiir Ol oder Kraft- 55 
stoff einer Brennkraftmaschine, bestehend aus einem 
Gehause (10) mit mindestens einem Flussigkeitszulauf 
(22), einem Rucklaufkanal (25) und einem Filterein- 
satz (14) und einem Stutzrohr fiir den Filtereinsatz so- 
wie einem im Stutzrohr (17), welches insbesondere aus 60 
KunststofT gefertigt ist, angeordneten Ventil, insbeson- 
dere einem Umgehungsventil, wobei das Ventil einen 
Montagekorper (33) zur Fixierung des Ventils im 
Stutzrohr (17) aufweist, dadureh gekennzeichnet, dass 
der Montagekorper aus einer Platte (60), insbesondere 65 
aus Stahl, besteht, welche eine groBere Harte aufweist, 
als das Stutzrohr, und einen groBeren Durchmesser be- 
sitzt, als cine im Stutzrohr (17) fiir die Platte vorgese- 



hene Einbauoffnung (61). 

3. Flussigkeitsfilter nach einem der vorigen Anspru- 
che, dadureh gekennzeichnet, dass in der Platte (60) ein 
Ventilsitz (62) integriert ist, der im geschlossenen Zu- 
stand des Ventils durch einen Ventilteller (34) abge- 
dichtet ist. 

4. Flussigkeitsfilter nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadureh gekennzeichnet, dass die Platte (60) 
zumindest teilweise mit einem Elastomer beschichtet 
ist 

5. Flussigkeitsfilter nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadureh gekennzeichnet, dass der Ventilteller 
(34) des Ventils (32) sich unter Zwischenschaltung ei- 
ner Druckfeder (35) in dem Stutzrohr (17) abstutzt. 

6. Flussigkeitsfilter nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadureh gekennzeichnet, dass das Stutzrohr 
(17) einen Anschlag fur den Montagekorper (33) in 
Form eines ringfbrmigen Flansches oder in Form von 
Stegen (38) aufweist. 

7. Flussigkeitsfilter nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadureh gekennzeichnet, dass die Platte (60) 
ein Tiefziehteil aus Blech ist. 

8. Vcrfahrcn zur Montage einer Platte (60) in einem 
Flussigkeitsfilter gemaB einem der vorherigen Anspru- 
che, dadureh gekennzeichnet, dass die Platte (60) in die 
hierfur vorgesehene Einbauoffnung (61) im Stutzrohr 
eingeschoben wird, wodurch die Funktionsbauteilc 
(34, 35) des Ventils im Stutzrohr fixiert werden, wobei 
eine Fixierung der Platte durch eine Deformation der 
Platte (60) und der Einbauoffnung (61) zustande 
kommt. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadureh gekennzeich- 
net, dass die Platte (60) nach dem Einsetzen in die Ein- 
bauoffnung (61) durch ein geeignetes Werkzeug derart 
plastisch verformt wird, dass sich der Durchmesser der 
Platte erweitert. 

10. Montagekorper fiir Fliissigkeits filter, insbesondere 
fur Ol oder Kraftstoff einer Brennkraftmaschine, zur 
Fixierung eines Ventils in einem Stutzrohr (17) des 
FliissigkeiLsfi Iters, dadureh gekennzeichnet, dass der 
Montagekorper aus einer Platte (60), insbesondere aus 
Stahl, besteht, welche eine groBere Harte aufweist. als 
das Stutzrohr, und einen groBeren Durchmesser besitzt, 
als eine im Stutzrohr (17) fur die Platte vorgesehene 
Einbauoffnung (61). 

11. Montagekorper fiir Flussigkeitsfilter nach An- 
spruch 10, dadureh gekennzeichnet, dass dieser aus 
Blech ausgestanzt und anschlieBend derart verformt ist, 
dass ein Stanzgrat (68) radial nach au Ben von der Kon- 
taktflache fiir den Einbau im zugehorigen Filtergehause 
abragt. 
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